A0 - Steuerung Produktionsleitebene (USB)

BMK | Klemme | Bezeichnung | | Eingang | | Ausgang | | Bezeichnung | Klemme | BMK
Al1.0UT7.2 in Betrieb - IMS11 - Unterteile > IN.1 1 1 OUT.1 = |Freigabe XS.01
A2.0UT7.2 XS.09 |in Betrieb - IMS14 - Oberteile schwarz > IN.2 2 2 OUT.2 = |Unterteil schwarz (weiss) XS.05
A3.0UT7.2 XS.10 [in Betrieb - IMS15 - Oberteile weiss > IN.3 3 3 0UT.3 = |Oberteil schwarz (weiss) XS.06
A4.0UT7.2 XS.11 |in Betrieb - IMS16 - Bolzen Kunststoff > IN.4 4 4 OUT.4 > |Bolzen Metall (Kunststoff) XS.07
A5.0UT7.2 XS.12 |in Betrieb - IMS17 - Bolzen Metall > IN.5 5 5 OUT.5 >
A6.0UT7.2 XT.5 in Betrieb - IMS18 - Priifen > IN.6 6 6 OUT.6 >
A7.0UT7.2 XT.6 in Betrieb - IMS19 - Hochregal > IN.7 7 7 OUT.7 >
A7.0UT7.3 XT.7 Fertig - IMS19 - Hochregal > IN.8 8 8 OUT.8 >
XT.8 > IN.9 9 9 OUT.9 >
A6.0UT7.0 XS.08 |Werkstick OK (nicht ok) > IN.10 10 10 ouT.10 | =2
> IN.11 11 11 ouT.11 | =
> IN.12 12 12 ouT.12 | =
> IN.13 13 13| OuUT.13 | < [Regal X-Achse Bit0 XT.1 A7.IN3.3
> IN.14 14 14| OUT.14 | < [Regal X-Achse Bit1 XT.2 A7.IN4.0
> IN.15 15 15 OUT.15 | = [Regal Z-Achse Bit0 XT.3 A7.IN4.1
> IN.16 16 16/ OUT.16 | < |Regal Z-Achse Bit1 XT.4 A7.IN4.2

” QUANCOM

INFORMATIONSSYSTEME

Klemme Bezeichnung

XS.01 |Freigabe

XS.02 |Rechtslauf hinten

XS.03 |Rechtslaufvorn

XS.04 |Rechtslauf vorn, Schleichgang

XS.05 |Unterteile SOLL schwarz (weiss)
XS.06 |Oberteile SOLL schwarz (weiss)

XS.07 |Bolzen SOLL Metall (Kunststoff)

XS.08 |Werkstiick OK (nicht ok)

XS.09 |in Betrieb - IMS14 - Oberteile schwarz
XS.10 in Betrieb - IMS15 - Oberteile weiss
XS.11 in Betrieb - IMS16 - Bolzen Kunststoff
XS.12 |in Betrieb - IMS17 - Bolzen Metall

TOPIK DIDAKTIK GmbH

USBOPTOREL16

llﬂn.’-

WETTEATAL TORML B

Klemme Bezeichnung
XT.01 |Regal X-Achse Bit0
XT.02 |Regal X-Achse Bit1
XT.03 |Regal Z-Achse Bit0
XT.04 |Regal Z-Achse Bit1
XT.05 [in Betrieb - IMS18 - Priifen
XT.06 |in Betrieb - IMS19 - Hochregal
XT.07 |Fertig-IMS19 - Hochregal
XT.08
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A1l - Steuerung Unterteile UR3 (IMS11, IMS12, IMS13)
BMK I Klemme Bezeichnung | | Eingang | | | | Ausgang | | Bezeichnung | Klemme BMK
T0 >
T1 >
> IN0.0 1 1| OUT1.0 | = |Stopperhinten heben
> INO.1 2 2| ouTil [ = |Stoppervornsenken
A0.0UT.1 | xs.01 [rreigabe | > ino2 |3 3| outi2 | & [zylinderAausfahren
> 4 4 > |zylinder B ausfahren
A0.0UT.2 XS.05 |Unterteil schwarz (weiss) > = |Rechtslauf hinten XS.02
magn. Sensor Stopper hinten > > [Rechtslauf vorn XS.03
UR3 fertig > > |Rechtslauf vorn Schleichgang
> = |UR3 START
Palette in Position > > |UR3 Unterteil schwarz
Zylinder A ausgefahren > = |UR3 Unterteil weiB
Teil Aschwarzin Position > >
Zylinder B ausgefahren > >
Teil B weiss in Position > >
> > |LED gelb HO2
> = |Warnleuchte gelb
513 TEST | > in Betrieb AO.IN.1
> |LED griin HO3
Fertigmeldung A2.INO.3
pilz sJ1FANIIFA pilz pilz pilz pilz pilz pilz
X3
x4
' 4DI 4Dl 4Dl 4DO 4DO
oo oo
oo oo
ee ee
ee ee
Klemme Bezeichnung Klemme Bezeichnung
XS.01 |Freigabe XT.01 |Regal X-Achse Bit0
XS.02 |Rechtslauf hinten XT.02 |Regal X-Achse Bit1
XS.03 |Rechtslaufvorn XT.03 |Regal Z-Achse Bit0
XS.04 |Rechtslauf vorn, Schleichgang XT.04 |[Regal Z-Achse Bit1
XS.05 |Unterteile SOLL schwarz (weiss) XT.05 [in Betrieb - IMS18 - Priifen
XS.06 |Oberteile SOLL schwarz (weiss) XT.06 |in Betrieb - IMS19 - Hochregal
XS.07 |Bolzen SOLL Metall (Kunststoff) XT.07 |Fertig-I1MS19 - Hochregal
XS.08 |Werkstiick OK (nicht ok) XT.08
XS.09 |in Betrieb - IMS14 - Oberteile schwarz
XS5.10 |in Betrieb - IMS15 - Oberteile weiss
XS.11 |in Betrieb - IMS16 - Bolzen Kunststoff
XS.12 |in Betrieb - IMS17 - Bolzen Metall
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A2 - Steuerung Oberteile Schwarz (IMS14)
BMK I Klemme Bezeichnung | | Eingang | | Ausgang | | Bezeichnung | Klemme BMK
T0 >
T1 >
> IN0.0 1 1| OUT1.0 | = |Magnetventil, Stoppersenken
> INO.1 2 2| ouTil [ = |Magnetventil, Stopper heben
A0.OUT.1 XS.01 [Freigabe > INO.2 3 3| ouTi.2 [ = |Magnetventil, Vereinzeln
A1.0UT7.3 Fertigmeldung > 4 4 >
A0.OUT.3 XS.06 |Oberteilteil schwarz (weiss) > >
magn. Sensor, Palette kommt > = |Rechtslauf vorn XS.03
magn. Sensor, Palette in Position > > |Rechtslauf vorn Schleichgang XS.04
kapazitiver Sensor, Fullstand Magazin > >
> >
> >
> >
> >
> >
> > |LED gelb H02
> = |Warnleuchte gelb
513 TEST | > in Betrieb X5.09 | AO0.IN.2
= |LED griin HO3
Fertigmeldung A3.INO.3
pilz sJ1FANIIFA pilz pilz pilz pilz pilz pilz
X3
X4
' 4DI 4Dl 4Dl 4DO 4DO
] ee
ee ee
ee ee
ee ee
Klemme Bezeichnung Klemme Bezeichnung
XS.01 |Freigabe XT.01 |Regal X-Achse Bit0
XS.02 |Rechtslauf hinten XT.02 |Regal X-Achse Bit1
XS.03 |Rechtslaufvorn XT.03 |Regal Z-Achse Bit0
XS.04 |Rechtslauf vorn, Schleichgang XT.04 |[Regal Z-Achse Bit1
XS.05 |Unterteile SOLL schwarz (weiss) XT.05 [in Betrieb - IMS18 - Priifen
XS.06 |Oberteile SOLL schwarz (weiss) XT.06 |in Betrieb - IMS19 - Hochregal
XS.07 |Bolzen SOLL Metall (Kunststoff) XT.07 |Fertig-I1MS19 - Hochregal
XS.08 |Werkstiick OK (nicht ok) XT.08
XS.09 |in Betrieb - IMS14 - Oberteile schwarz
XS.10 |in Betrieb - IMS15 - Oberteile weiss
XS.11 |in Betrieb - IMS16 - Bolzen Kunststoff
XS.12 |in Betrieb - IMS17 - Bolzen Metall
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A3 - Steuerung Oberteil Weiss (IMS15)

BMK I Klemme Bezeichnung | | Eingang | | Ausgang | | Bezeichnung | Klemme BMK
T0 >
T1 >
> IN0.0 1 1| OUT1.0 | = |Magnetventil, Stoppersenken
> INO.1 2 2| ouTil [ = |Magnetventil, Stopper heben
A0.OUT.1 XS.01 [Freigabe > INO.2 3 3| ouTi.2 [ = |Magnetventil, Vereinzeln
A2.0UT7.3 Fertigmeldung > 4 4 >
A0.OUT.3 XS.06 |Oberteilteil schwarz (weiss) > >
magn. Sensor, Palette kommt > = |Rechtslauf vorn XS.03
magn. Sensor, Palette in Position > > |Rechtslauf vorn Schleichgang XS.04
kapazitiver Sensor, Fullstand Magazin > >
> >
> >
> >
> >
> >
> > |LED gelb H02
> = |Warnleuchte gelb
S13 TEST | > in Betrieb XS.10 AO0.IN.3
= |LED griin HO3
Fertigmeldung A4.INO.3

Klemme

Bezeichnung

XS.01

Freigabe

XS5.02

Rechtslauf hinten

XS.03

Rechtslauf vorn

XS5.04

Rechtslauf vorn, Schleichgang

XS.05

Unterteile SOLL schwarz (weiss)

XS.06

Oberteile SOLL schwarz (weiss)

XS.07

Bolzen SOLL Metall (Kunststoff)

XS.08

Werkstiick OK (nicht ok)

XS.09

in Betrieb - IMS14 - Oberteile schwarz

XS.10

in Betrieb - IMS15 - Oberteile weiss

XS.11

in Betrieb - IMS16 - Bolzen Kunststoff

XS.12

in Betrieb - IMS17 - Bolzen Metall

TOPIK DIDAKTIK GmbH

pilz sJ1FANIIFA pilz pilz pilz pilz pilz pilz

4Dl 4DO 4DO

Klemme Bezeichnung
XT.01 |Regal X-Achse Bit0
XT.02 |Regal X-Achse Bit1
XT.03 |Regal Z-Achse Bit0
XT.04 |[Regal Z-Achse Bit1
XT.05 [in Betrieb - IMS18 - Priifen
XT.06 |in Betrieb - IMS19 - Hochregal
XT.07 |Fertig-IMS19 - Hochregal
XT.08
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A4 - Steuerung Bolzen Kunststoff (IMS16)
BMK I Klemme Bezeichnung | | Eingang | | | | Ausgang | | Bezeichnung | Klemme BMK
T0 >
T1 >
> IN0.0 1 1| OUT1.0 | = |Magnetventil, Stoppersenken
> INO.1 2 2| ouTil [ = |Einpresszylinder
A0.OUT.1 XS.01 [Freigabe > INO.2 3 3| OUT12 | =
A3.0UT7.3 Fertigmeldung > 4 4 >
A0.OUT.4 Bolzen Metall (Kunststoff) > >
magn. Sensor, Palette kommt > = |Rechtslauf vorn XS.03
magn. Sensor, Palette in Position > > |Rechtslauf vorn Schleichgang XS.04
magn. Sensor, Einpresszylinder hinten > >
magn. Sensor, Einpresszylinder vorn > >
opt. Sensor, Bolzenvorrat > >
> >
> >
> >
> > |LED gelb H02
> = |Warnleuchte gelb
S13 TEST | > in Betrieb XS.11 AO.IN.4
= |LED griin HO3
Fertigmeldung A5.INO.3
pilz sJ1FANIIFA pilz pilz pilz pilz pilz pilz
X3
x4
' 4DI 4Dl 4Dl 4DO 4DO 4DO
eooe oo oo
® oo oo
0 ee ee
0 ee ee
Klemme Bezeichnung Klemme Bezeichnung
XS.01 |Freigabe XT.01 |Regal X-Achse Bit0
XS.02 |Rechtslauf hinten XT.02 |Regal X-Achse Bit1
XS.03 |Rechtslaufvorn XT.03 |Regal Z-Achse Bit0
XS.04 |Rechtslauf vorn, Schleichgang XT.04 |[Regal Z-Achse Bit1
XS.05 |Unterteile SOLL schwarz (weiss) XT.05 [in Betrieb - IMS18 - Priifen
XS.06 |Oberteile SOLL schwarz (weiss) XT.06 |in Betrieb - IMS19 - Hochregal
XS.07 |Bolzen SOLL Metall (Kunststoff) XT.07 |Fertig-I1MS19 - Hochregal
XS.08 |Werkstiick OK (nicht ok) XT.08
XS.09 |in Betrieb - IMS14 - Oberteile schwarz
XS5.10 |in Betrieb - IMS15 - Oberteile weiss
XS.11 |in Betrieb - IMS16 - Bolzen Kunststoff
XS.12 |in Betrieb - IMS17 - Bolzen Metall
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A5 - Steuerung Bolzen Metall (IMS17)
BMK I Klemme Bezeichnung | | Eingang | | | | Ausgang | | Bezeichnung | Klemme BMK
T0 >
T1 >
> IN0.0 1 1| OUT1.0 | = |Magnetventil, Stoppersenken
> INO.1 2 2| ouTil [ = |Einpresszylinder
A0.OUT.1 XS.01 [Freigabe > INO.2 3 3| OUT12 | =
A4.0UT7.3 Fertigmeldung > 4 4 >
A0.OUT.4 Bolzen Metall (Kunststoff) > >
magn. Sensor, Palette kommt > = |Rechtslauf vorn XS.03
magn. Sensor, Palette in Position > > |Rechtslauf vorn Schleichgang XS.04
magn. Sensor, Einpresszylinder hinten > >
magn. Sensor, Einpresszylinder vorn > >
opt. Sensor, Bolzenvorrat > >
> >
> >
> >
> > |LED gelb H02
> = |Warnleuchte gelb
S13 TEST | > in Betrieb XS.12 AO.IN.5
= |LED griin HO3
Fertigmeldung A6.INO.3
pilz J1F:11F4 pilz pilz pilz pilz pilz pilz
X3
X4
' 4DI 4Dl 4Dl 4DO 4DO
oo oo
oo oo
ee ee
ee ee
Klemme Bezeichnung Klemme Bezeichnung
XS.01 |Freigabe XT.01 |Regal X-Achse Bit0
XS.02 |Rechtslauf hinten XT.02 |Regal X-Achse Bit1
XS.03 |Rechtslaufvorn XT.03 |Regal Z-Achse Bit0
XS.04 |Rechtslauf vorn, Schleichgang XT.04 |[Regal Z-Achse Bit1
XS.05 |Unterteile SOLL schwarz (weiss) XT.05 [in Betrieb - IMS18 - Priifen
XS.06 |Oberteile SOLL schwarz (weiss) XT.06 |in Betrieb - IMS19 - Hochregal
XS.07 |Bolzen SOLL Metall (Kunststoff) XT.07 |Fertig-I1MS19 - Hochregal
XS.08 |Werkstiick OK (nicht ok) XT.08
XS.09 |in Betrieb - IMS14 - Oberteile schwarz
XS5.10 |in Betrieb - IMS15 - Oberteile weiss
XS.11 |in Betrieb - IMS16 - Bolzen Kunststoff
XS.12 |in Betrieb - IMS17 - Bolzen Metall
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A6 - Steuerung Priifen (IMS18)

BMK I Klemme Bezeichnung | | Eingang | | | | Ausgang | | Bezeichnung | Klemme BMK
T0 >
T1 >
Hochregal - Palette kommt > IN0.0 1 1| OUT1.0 | = |Stoppersenken
Hochregal - Palette in Position > INO.1 2 2| ouTl1 [ = |Hochregal Stopperheben
A0.0UT.1 XS.01 [Freigabe > INO.2 3 3| OUT12 | =
A5.0UT7.3 Fertigmeldung > 4 4 >
> >
magn. Sensor, Palette kommt > = |Rechtslauf vorn XS.03
magn. Sensor, Palette in Position > > |Rechtslauf vorn Schleichgang XS.04
> >
opt. Sensor, Unterteil WEISS (schwarz) > >
ind. Sensor, Bolzen METALL (Kunstst.) > >
kap.Sensor, Werkstiick vorhanden > >
opt. Sensor, Oberteil WEISS (schwarz) > >
A0.0UT.2 XS.05 |Unterteil schwarz (weiss) > = |Werkstiick OK (nicht ok) XS.08
A0.0UT.3 XS.06 |Oberteilteil schwarz (weiss) > > |LED gelb HO02
A0.0UT.4 XS.07 [Bolzen Metall (Kunststoff) > = |Warnleuchte gelb
S13 TEST > in Betrieb XT.5 AO0.IN.6
= |LED griin HO3
Fertigmeldung A7.INO.3

Klemme Bezeichnung

pilz sJ1FANIIFA pilz pilz pilz pilz pilz pilz
X3
X4
' 4DI 4Dl 4Dl 4DO 4DO 4DO
= === == ==
() (SX) (SXC)
= == ==
(&) (O] (SX)
= == ==
@ (CXC) e
= == ==
@ (CXC) (CXC)
Klemme Bezeichnung

XS.01 |Freigabe

XS.02 |Rechtslauf hinten

XT.01 |Regal X-Achse Bit0

XT.02 |Regal X-Achse Bit1

XS.03 |Rechtslaufvorn

XT.03 |Regal Z-Achse Bit0

XS.04 |Rechtslauf vorn, Schleichgang

XT.04 |[Regal Z-Achse Bit1

XS.05 |Unterteile SOLL schwarz (weiss)

XT.05 [in Betrieb - IMS18 - Priifen

XS.06 |Oberteile SOLL schwarz (weiss)

XT.06 |in Betrieb - IMS19 - Hochregal

XS.07 |Bolzen SOLL Metall (Kunststoff)

XT.07 |Fertig-IMS19 - Hochregal

XS.08 |Werkstiick OK (nicht ok)

XT.08

XS.09 |in Betrieb - IMS14 - Oberteile schwarz

XS.10 |in Betrieb - IMS15 - Oberteile weiss

XS.11 |in Betrieb - IMS16 - Bolzen Kunststoff

XS.12 |in Betrieb - IMS17 - Bolzen Metall
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A7 - Steuerung Hochregal (IMS19)
BMK I Klemme Bezeichnung | | Eingang | | | | Ausgang | | Bezeichnung | Klemme BMK
T0
T1
INO.0 1 1| OUTL.0 Z-Achse plus (aufwdrts)
A6.0UT7.0 XS.08 |Werkstiick OK (nicht ok) INO.1 2 2| OUT1.1 Z-Achse minus (abwarts)
A0.0UT.1 XS.02 |Freigabe INO.2 3 3| OUT1.2 X-Achse plus
A6.0UT7.3 Fertigmeldung 4 4 X-Achse minus (Ref. Punkt)

Y-Achse ausfahren

Vakuum ein (Y2 mit Y3 verblockt) (Impuls)
Vakuum aus (Y2 mit Y3 verblockt) (Impuls)
Z-Achse Schleichgang

Z-Achse, Ebene 1
Z-Achse, Ebene 2
Z-Achse, Ebene 3
Z-Achse, Ebene 4

L2020 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 7

220 20 20 20 20 20 A 20 20 20 20 A 20 20 20 20 7

X-Achse, Optischer Sensor Coderad
X-Achse, Referenzpunkt / Ablage Spalte 1
Z-Achse, Aufnahme und Abgabeposition Rechtslauf vorn XS.03
A0.0UT.13 XT.1 Regal X-Achse Bit 0 Rechtslauf hinten XS.02
A0.0UT.14 XT.2 Regal X-Achse Bit 1
A0.OUT.15 XT.3 Regal Z-Achse Bit 0 LED gelb HO02
A0.OUT.16 XT.4 Regal Z-Achse Bit1 Warnleuchte gelb
S13 TEST in Betrieb XT.6 A0.IN.7
LED griin HO3
Fertigmeldung XT.7 AO0.IN.8
pilz J1F:11F4 pilz pilz pilz pilz pilz pilz
i
X4
' 4DI 4Dl 4Dl 4DO 4DO
== ==
(SX) (SXC)
== ==
(O] (SX)
== ==
(CXC) e
== ==
(CXC) (CXC)
Klemme Bezeichnung Klemme Bezeichnung
XS.01 |Freigabe XT.01 |Regal X-Achse Bit0
XS.02 |Rechtslauf hinten XT.02 |Regal X-Achse Bit1
XS.03 |Rechtslaufvorn XT.03 |Regal Z-Achse Bit0
XS.04 |Rechtslauf vorn, Schleichgang XT.04 |[Regal Z-Achse Bit1
XS.05 |Unterteile SOLL schwarz (weiss) XT.05 [in Betrieb - IMS18 - Priifen
XS.06 |Oberteile SOLL schwarz (weiss) XT.06 |in Betrieb - IMS19 - Hochregal
XS.07 |Bolzen SOLL Metall (Kunststoff) XT.07 |Fertig-I1MS19 - Hochregal
XS.08 |Werkstiick OK (nicht ok) XT.08
XS.09 |in Betrieb - IMS14 - Oberteile schwarz
XS5.10 |in Betrieb - IMS15 - Oberteile weiss
XS.11 |in Betrieb - IMS16 - Bolzen Kunststoff
XS.12 |in Betrieb - IMS17 - Bolzen Metall
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